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1 Wichige Regeln Tir Thre Sicharheit

Letnn Sie dinsa Berriehsanialitung sorg-

faltig arel tben Sie dic elnzelnen
Arbewsiblaule,

Lassen Sie elektrische lrstallationan

nur wver einem Elektrofadimann aus-
fibran.

Stecke und Kupplungen missen den
fr thichan VMorschriften antsprechen,

Achton Sie beim Montiaen der hMa-
schine daraul, dass alle Elemente vor-
hander und richtig montiet sind,

Arim mohilen Eintatz dee Maschine
achten Sie aul gendgand Fralraum und
guten Stand der Maschine,

Entfernen Sie sich miemals von der
laufenden Maschina,

Arbaiten Sie nur mit fest montierten
Sohutaarrichiungen,

Voerwerden Sie nur einvandfrei ge
seharle Hobelmesser., Megsar, walche
ihre Farm variandent haben oder Risse
gulwesen, durfen nicht mahr verwen:
dat wwrden, Stwmpie Maser erhohen
die Rickschlaggafahr,

& Das Unridstan dar Hobelnaschine sall
nuf b Stiblstand der Maschine gescha-
hen Secker ausziehen,

>Bb

Bremsn Sie die Maschire nis durch
Druck aul die Messerwelle,

Achlen Sie aul sachgerdsse Massor
einstelung,

&Kuntrul!mrnn Sie den Festsitz der
Hobelmesser und dia Einstellung dar
Maschne vor dor Inbetriebnahme,

v M b e ksl adeas e il
L\ mitzie Tall dor Mosserwale stets abge-
deckt isr,

Arbalen Sle niemals ahne die amploh-
lenen  Schutzearrichtungen.  SUVA-

Sehut, Filgelsiste und Saineavswurf-
haube

Verwenden Sie beim Flijan und Ab-
richtey kiurzer Werkstiickes Zufiihrladan
und b Einsetzarbeiten E nrichiungen,
die dai Zurdckschlagen ve-hindern,

Achler Sie beim Abrichtin und Filgen
auf din richuiges Werkstictfdhrung und
Laufrichtung der Fasern,

Reinlpen Sie die Hobelmaschine nur
bai Stllsrand.

Stecker ausziehen,

1. Réglas & rispacter pour votn sdcurith

Lire attenfivement ce mods d'emploi

ot respocte les différentes phases de
travail.

Laisser & un @électricien lo soin de
s'occuper da installation électriqua.

Prises de courant et branchernents dol-
vent corremondra aux prescrptions en
viguaur.

Lors du montage de la maching, vailler
A ce que tous les dléments ssient con-
formes et tien montds,

Lors de la mise en sarvice de la machi-
ne, veiller & ce qu'll v ait :sez d'as-
pace al gue la machine soit ben stable,

MNe vous élsigner jamais da i machina
lorsqu'elle est en marcha.

Ne travailler gu'avec des dispositifs de
protectionbien fixds.

N'utilisar que des couteaux de dégau-
chisseuse Lien afflitds. Me plus se ser-
vigr de couteaux \fgdrement déformeés
ou qui ontddja des fissures,

Les couteiux dmoussés augmaentant lo
risgue de ritour,

Touta intevantion sur la machine ne
peut avoir Heu gue lorsquille est &
I‘arrdt. Retirer |a prise.

Me jamais frainar la machine en agis-
sant sur I'srbra.

Vaillar & régler convenabl:ment les
coutaaux.

Conbiflar la Hwatbon dos contems sl
lo réglage de la maching avent la mise
an service,

Vailler & ¢o que la partie nan utilisée
da I'arbra it toujours couverta.

Me travailler jamals sans las dispositifs

da protection recommandés: prolec-
taur SUVA, éjacteur de copmux.

Pour dégauchir des pidoes courtes
utiliser un guide et prendre touteas las
mesures peur dviter un ratolr,

En dégauchissaga, weiller 1 un bon
guidage etau fil du bois.

Ne nettoyer la machine quelorsgu’alle
o3t & 'arrdt. Ratirer |a prise,

1.

/N

Important safaty rules

Read this aperating manual carefully
and practise aach working cycle

Electrical installations should only be
carried out hy aprofessional electilan

Plugs and connections must conply
with local regulitions

Take care that all parts aro I‘,Dl‘flﬂlﬂ‘f
firted whan mounting the madine

If the machine s used outside the ihop
take care that he woodstand is level
on the floor,

Maver laave the maching running un-
attended

Always usa the recommended sifety
dovices

Always ensure that the cutter: are
sharp.  Never reuse damaged or
cracked cutters

Alwaye fit the guards etc. with the ma-
chine stopped. Disconnect the power
g,

MNever brake the machine by pressura
on the cutterhead

Take care that the unused part of the
cutterhead is always coversd by the
Suve guard,

Mever work without the recomminded
guards [Suva quard, Chip guard)

Wieny st Tace plasing mind  Juantiog
small workpieos handle them with
wooden blocks

When surface planing amd jointing note
wehich direction Uhe grain runs,

Clean the muchine only when it s
stopped. Disconnect the power pug.
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LABTEFUn wnd elebnr

Bie Hobelmasch ne wird betriebsbersit ge-

lieterl vl be rhaltet folgends Haptele-
meite

b Werkivwgael best Me 57,080,209
besteliend ay:
boseirtah! tuee)
1 A-Lock Sechskantgchllssel
1 Dose Gletlaitte] Waxkl it
1 Tubwe Malyksle DF
[ferner 15t n diesem Set der Scialthobel
flr das vorchubgetriebe belgepckt}

I Bt belisanisd tung

1 SUvA-Schtuvo-richtung Best, Ke, 34, 191,02
Dlese 15t mit den vorhandenen peed S hrauben

gensy Abbilung Seite g am Maschinenkbrper
anzuschrduben,

1 FUgeanshlag [Langsanschlag)
Best Mo 53, Y0, 20
Digser b5t nit den rwed vorhandimen Schrauben

gemass Abbildung Seite § am Hasahinenkiirper
aneuselr gk,

T kombir dperte Spaneauswirf - und Asaughaube
Byt K, 53,990,244

Dipse 15ttt am der Maschine mntiert,

2.

heceassolres flnts & s machira.

1 Jeu d'ounlly

rEf. 593.190.209

(1 claf & mna, 1 clel maltiple)

Lube da gra.ase Molykole
DX

bolte de Warllic
levier pour l'avance

manivelle dy commanide

mode A'emplol

dispoaitifl de protecticn
{ montage 'olr page A )

| bulés d'angle
i montage wolr page 6

1 éjerteur dr copeaux

rif. TH.08.025%
FEC, SH,01T.714
raf, 53.190.11

rdf. 53.190. 207

réf. BS.31.3061

ref, I4A.191.02

P, 59,100,201

rel . 53,100,340

i tandard eouipmert and accessories
The Planer!Thickresser i3 ready For sse und 1
supplied with the following pares:

b otaal el
consisting of :
1 allen keys
1 wWranG b
T tin Waxiliy
1 tube Malykote DY greass
{The gear lever 1 also inc |, ded | Lhiv sat, )

arder ng, d3.190.70%

"operating minual

" suya guarsd arder ro. 1819102
This guard v to Be meunted pntg the mathing
below the out-feed table with b bolis Mg
(3o page 6

1 Edge jointing Fenee order no. 1000201
Thie complete fence can be meunied 7 srews MG
on the wolors ide of the machine
[ee page ©)

| combined chip efetor and dust col ledtor sockes
arder no, 51190, 240



I faar Speziabhole Imesser
Best . Ne. 52,190,090

Digses fubetie grhalten Ste bel [hram INCA-Hand e,

T Holzunterqeatall
I Rartonsihachlel verpackt. Zum selber
mantlgren, Montageanleitung, Schrauben
vl Elesstsff sind in der Yerpackung ent-

Hal Lite
' Hest be 348,192.08

T Fasr CreaathobeImesser aus Speetalstahl zum
Einschieten in die Mesterwel le

Best.Nr. g3 100,000
| Piar Ersatelebelnesser Hirtmetal) Tum
Efnsehicber b dio Hesierwe] 1o

Best.Ne, 53.190,095%

1 jeu de I couleaux mian L

I
_:ﬁ%eglﬁhu disponibles ched vilre dépositaire
A e

1 chevalet kiE, emballbe davs un carton,
Une notlce de montage ains! qie des vis

el 38, 192,08

I patre de outesux special o1 53,950,080

I paire de muteau en métal dur
ril. 53,190,005

I set curvad planing rulters
order no, 530140 0

The folltowing acceseries are avallatle at pour

THER dealer:

1 Woodstand Cin kit Tormdidelivered v cart
board box. Mounting instvuctions, sivews and

glue are included T T T T L

b oset curved planieg cutters specral sepl
order no, 53 190,090

I seb curved planim cutters carbide metal

arder np, 51190055



I Wollenback
Eine nlt:11che Hilfe beim Wobeln von sehe
langen Werkstlcken, Hihenverstellhar,
Bes:.Ne, 328, 198,03

Siche-rl_'u_(' 1_t
Bel Beachting der Sicherhed tawvorsche i ften
el Verwendung aller smpfohleen Schutzvor-

richtumgen 15t das Bearbefiten von allen Holz -

arten und unststoffan gefahrlos, Eine wirk-
same Rickshlagsicherung verhindert das Tu-
riickachlagan von Werksticken beim Dicken-
hobein.

Mg Spaneasworf- ynd Abssughiube verhindert
einen fugreiff ru der Messerwal Te.

3. Technishe |].‘_||_|:'.II_|,|1II:| elekirische
Rusrlishing.

1V Technimhe Daten:
Fischlenge zum Asrichten 1040 pm
Fisehlamge sum Dickenhobe n 400 i
M seriee Le 260 pm
Durehtass zum Dlckenhohely m, 160 me
Soanalivabis o o bigpangg s a 1
Sl et Ly fanlessarwe | & aus

Sperialetab]l mit patentierter
Fessertal tarung, dynamisch .em{:_u_--

TR B &0 pm

Meser Tugkreis P GY mm

dreebungen dir Mepsserwel & GOO0 Ufmin

Sehndtle pro min. 180040

Yorsehiboes chwind fgke ften

1. Gawe [langsam) 1,5 mfmin
0 = Yorschuby ausgescha tet

2. Gane Cschoell) 5 mfmin

Fugean:ichlag {Langsanschlig) im

Winkel werstel Thor bis a5°

Flgeanchlag in Querrichbmg

virrsch ehbar 1A nm

lachle stungsflache lemen 540 x 10/1.7 mm

Flacke Bicain

I serante d'atel fer

La tervante d'atelier et une précipuse will|-

té Torsque 1'on travaille de grande pieces,
ETVe est rdglable en heuteur,

réf . 348, 198,02

sécurite:

En retpectant toutes les mesures de sécuriti et
en utilisant tous les dispositifs recommandis,
Te trivadl des diffdrentes sorte de bols et de
matidore plastique est <ing danger. Un dispes|-
LA de sécuritd anti-retcur emppche Te recul
des pléces que 1'on travaille.

electrlgque

1.1 Domdon technlgues
Longeeur de 1n table pour 1003

Akl
Lomgueur de la table pour

I Raller suwiparl
The rolle support 1% a valuble avd when
planing long workpicces, 1t an be adjusted

in height arde: mo. 348 1 01

Safety:

Al kinds of wood as well as plistic materiats
can be planed without danger of aceidants,
provided theat 1) precautions a-e ohserved and
that the recwmenced quards are used, Efficion:
anti-kickbace guard far thicknesing

3, Technica data and electricel equipment,

470 & 10 e

rabiber Wad mm
Largeur dom conleais SR i
Poiii vaii olem 1wl il LB
Egalmaeur des copeosus max. i mm
Arbra de adourile 8 1 eoubcauk

dqui Librda dymambguensnt dla. GBI mm
Dinsisbre hors Loub esabeau

Mo dala. 6 mm

Vilenne da robation le |'arbee

porbe-coulesuy GO W min

Copirn par mle. VB O
Vitanae d'avance

I = lara vileaae 3.5 wmin
0 = Arrat

2 = 2ame viltease Y mmln

Cea vitessen nont emarayables ab débeay
ablea sanas que 1%on 1lt peasin d'areaber
La nachine,

Hatée d'angle inollmbile h5n
oL roglable @ 183w
Courrole plate-arbre 540 K 15010 om

Covrrole plate=onte. L T

3.1 Techmical data

Length a1 table for plaming 41° 1048 n
Length af tanle rfap Lhicknessing

5 34" 400 1
Cutter wilth LR L ]
Passage (thicknessing] ES/06" KBGO min
Max, depth of cyt e 1 1 om
Safety husa of Pemper oy sieel winn
biwas wal b, bnambeal by Tl Lang e il e
wWith cul ey B2 Wi
RPH G00
Cauts per minuty L EAT
Fared spaads:
Show speaf pos:bion | 1.5 mdwin

pus s bian 0

High speal posision 2 5 omimin
Speeds can he changed even wien maching o
Fence tilts both ways 45
F_H":E Eranswerse adjustementy 180 mm
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1.2 Elektrische Ausrelstng

Hotar:
Sohutzart P54
Nanndreheal 2man Ufmin

Spannung

Butomet bsche Bremse
Eingebauter Thermoshalter

[in- und Ausschaltir mit Unterspanning -
ausldsung in Seriemit Thermoschalter.

20 oder 3800Y

V=Fhasen-Fatur
Leistung: 1,5 ke 210 ¥ 50 We.

I-Mhasen-Matlor
Letstang: 1,5% &M 3 x 100 ¥ G0 Hz

3.7 Installation alectrique

Mo b s
Pratection [P %4
Tours nombnals 00 Uimin,

Tension et frémence 220°¥ ouw BD ¥ 50 Hr
[nterruptour ficorpord avec protection
thermlgue

Fenction: arr@l-marche.

fves mangue de tension

Hoteur HOMC- phasé
1,5 ki 220v 50 Hr

Mateur TRI-phasé
1,5 kW 3 x JA0Y 6D Hr

3.2 Electrical equipmiend

Pratection

1P 54
Himinal Speed

Metor protection seitch on-of @ fgrction with
ni wvoltage release aud thermsl fote Far pator
woding with sutomat o brake

Crcult diagrams for the electrican

v PRI L RO SO

J—
rd e — —
= 3
armsecdesEes

HAH HE
ELELT RIGLE

—

ARRCT
MECAN|QUE '

0 /1 R ‘
: ] LT %
5 4 : 1
1 I }\I
6 I I e -
o T H 5 ;
AUTOMATIC E
UL it
38€ v
77y
“rﬂﬁrﬁiuuﬁ.‘.}'uﬁ
AUTOMATIIUE

VERSION FRANCATSE

MONOPHASE

220V

50z

52}

SPONTALTELR TRIPUS



14

21
‘22
23
24

23

Bur'gabtatisch

Abrabimetiseh

Dickenobeilineh

M rwells

Matorachalte

Hepal $ir worserabgetiehs

Bpsineavswean o urdd Aesaugtavbe Do Dice et

Halal fur Hesn- L Yk el werslelung des Fopara tilagas (| ag-
siischiag )

Elmrmgril T Tor hanzentak Verschiehong des Togmnsshiages (Lang
sangchlag)

Randelmutierm zum Veschaben der Messerabicic kung Sater e
F Ij‘uru;r.l.#'au

Elarmmbabial Tur e Befialigung des Absabimelsches

Handguiff fur dia Moheraseadung des sofganenssles

Senlm rur Sestiominng ot Sparabauilenm Liean Aol htea 01 il
Etachs | mimih

Kuinbral Fuir i Frostelies el Durecbiasses beem D ki i

Gkala fl das Ensisller der Bret ke beim Dicoevhobeln

Ruck schilagsiche g bem Cackantiobeln

Flanschmutter zu Balesiging des Gernebegacksls

Handgrd T Tur die Hihenerstalung des Abnmarmarisches

Skaln Tir die Einstelung des Abnabmatise hes

Fleilttﬂlluz:hl'.lul'm Abrahmaetisch

Festatalinchrmss  hufjatatisch

Fegtatelischiouta  Dhclenhobmitisch

Endschatter Tur SplnenswanT- wied Absasghaub: urnl Abnatimetisch

21

21
£4

25

Tatde o eiirbe {rdglabile)

Table da dléinnoe (dédmaontable )

Table infirieure

Aubire pore coutemlg

Interrgtar moteur

Levar d'aneayape

Ljecinui i copeaus

Lewdes deblocaga de e butéa d'argie

Polgrda o la réglage Intéral de s butde d'angle

Eciial moatd pour e rdglage de lapoteciion denidon la b b
d'angla

Lender deblocage pour i table dénomable

Folgrdta poue b réglage e hate de ls Lable mobile

Echalle pour le réglage ga I Epalssesr de passe e rabotagel ) 1rait
m g grwosbka = | g

olmnt poa b rAgiage da e aitass da pesas da elolegs
Fehella di rbglage de FApalEsaur o passs

Dmpositit  antl-recul

Ecrou mostd pour la Paation di despositil d'enteain srmem
Polgrée pour ba rdglage de in takie de rdidrence

Erhelln paur i réglags da | hautar de |8 table de réfdrene
Wis de klegunge de ks table da réforence

Wis de blogquegs de la takble d'anires

Vis de Bliquspe de la tsbie inférieims

Interiugdne de séouritd de ta buss o sspeaton des oopane st de s
takhin de wwiin

Infeed table {adjustiie)

Ot =Femid Labibe [acjioulible]

Ihe:kressing  Labie

LT

Maior switch

Cigar bover

£ hip agumred

Lewrmi of mdge joinbosg lence Culpastaenio? Peght and angle |
Handle far lwieral movement of eaqe ponting fece

Huts of the ramr gua dwtac b covers The cottecksac tehind he Tence
Clamping lever of thamat-feed Fable

Handle for the adjustaees of the o feed tabile

Scake for sattweg The pth af cut (1 scake = s
Hancdwhaeal fod thicknesing rear alile of scale

Byl [in 1|I|I'H|"7“||I|,| T PO T YT O N SRS |

anel kickback guar forbierinescang

MNuULE Tar gear cover

Haredwtimal For 1ha heght sdpasiiant ol 1he i Feed 1ahie

Scakn for the adjustimmt of thie out-feed tabls




Blerl 4 enung der bobelmasching

<1 Das Abrichten

Uiter fShrichter versteht man das iinseitiqe
Flanhobeln eines flachen Werkstiches,
Gehien Sie 5o wir: (Ausgangslage Bienhobeln)
- Mickenhabel tisch mit Kurbel in de untersts
Skellung brigen.
Spaneahrughaibe pach oben schweken {a)
und senkirecht nach unten fUhren (b}
= An den Innencaem schieben (c) wd am
Mk em (J'Ij ulnrasten,
- Abrahmetiach winsetzen,

hchitan Sie dirauf, dass der Abaaiebisch auf die
genay qledche Wohe des Messerfligkreises e¢inge-
stglle ist [slehe Punkt 79

f’; o fst dir Stellung des Mbsaigstutzens
der Spancabrughaube, wenn Sle dig Spine frel
auswerfen Vasien wollen,

L_IJ S0 st dis Stellung des Absawgstutzens
dar Spaneabsaighaube, wenn S1e ohe Absaug-
anlage Senutzm. Absawgschlauch nit Bebde
i Stutien eestigen,

T beachton §sl, dass in dieser St lung die
Spane nir bel singeschaltetar Alrzugn lage
weptransportiel werden,

|1|I.'|'1I.IIIJ:

Ful geringer ipanabnahme undfoder sebr kletnem
Handyarschub sntstehen statt Mobalspine f1aum-
artigqe Fasern, welche ohng Abisaugeinrichiung den
Engpass bed (1) verstoplen kann, Das Frefchen
dlvwes bogpaiies sit aines Holzskh darf nur b
DIV Rt obiibe Paigsii i) o Tiiligon

Linstellen dar Spanalsabne

Geben S g0 wairs
Sewlmschte Sanabnalme max, 1 ) mit Hand-
ariff {1} u Gku‘u(;_} einstel en.

Y Skatatellstrich = 1 wm

5. Utilisaton de 1a raboteuse-ddgauchisseuss
sutomatic

5.1 Préparation de la machine.

= descencer la table rabotewe avec la
manivelle & 2a position plus basse.

= falre plvater la buse d'apiration vers 1a
haute fa)

= et falre la descendre verticalement (b)

= pousser Ta vers 1'intériew (o) jusqgue'a
ce qu'ille wlenne en appul en (TJ

Frenez garde que 1a table de sortie soit
exactement rigld & Ta mdime hautesr, que e
pednt e plu: haute de trajet de coupe Fers,

'EEJ' Volct la sosition de Ta buse 51 vous
n'aver pai d'aspirateur de cipeavs .

@ Volce 1a asition de 1a buse si vous
aver un aiplirateur de copeau:

Welller & ceque 1'aspirateur de copeays
solt branché dans cette situstisg,

Quand Ta hauteur de passe est Caible, les
copeaun trbs fins peuvent  boucher la buse
d'aspiration, Pour nettoyer 1a bise d'aspi-
ration, velller & co que Te molair de Ya
falsilonsm yull nejAld,

Feglage de | 'palsseur de passe,

Procéder de 10 nanfbre sulvante,

= la table Intérigure doit ftre ! une hayteur
mayenne de ‘6 om du bas de 1a mchine
afin de pereettre une meilleurs dvocuatlon
des copeaus,

- régler ) 'épalsseur de passe sur | 'dchelte (1)
au mayen de s poignée @

L1 Surface planing

Alwayy surface plane o ew buard o ane

slde to epatablich & flat, straight wur

tace,

Procecd as fal s

= lower the thitknessing table to on
Lam Dy means af the handwhesl .

= Swing the chis ejector upwards ()

- oand quide vertically down (o)

- opush Tt inside the machine (¢) i

= Pieoat st the stop

= Aisendle the wit-feed table

Bake sure that the sut-feed table is ad-
justed 1o Lhe same evel as the cuttin
vircle of the rotating cutiers (see pont

{T}Pil‘i“l-‘:ﬁ af Lhe cvip efector without
using & dust collwtor

O"UEH lon of the cvip ejector while
using & cust cellsctar, Llamp the how
anto the doust collecior socket,

fTeage note (hat in this pesitian the (hios

Vill only Lo remcvel while the dust co -
#rkar 1% in use,

laution

Wen worsing with smt) depths af cut awy
o ab yery wlow feediog speed flugry i
b gl v Landd ok et ket i,
Wl i bk g T A e o Fidenned al
03 10 The dose collectyr 1y nob uged,

M jus el of fep el Cuwl For

wrlace plai g,

Irocesd as folows, -

< MLjust the raguiced depth ul et
by means of the handwheel (1) and
the scale |:_1:]_ ]

i



L]

Fishren des Weristie kes beim fbiriciten,
Gehen Sie so v

e

Werkstlck au' FremdkBrper unterwchen,

Ons Werkstlcl mit seiner Hohlseite auf den
Aufgabetisch (17 lagen,

At Faserrichtung achten [(nicht gegen dip
Fasern hobels),

Den SUMA-Schitz einige Hilimeter Uber das
WerkstlUok stellen,

Maschine in letrieh setren,

Mit der linkin Hand vor dem SUVA-Schetz auf
das Warkstich drlcken ynd

mit der rechien Hand dieses etw 20 cm liber
die Messerwelle auf den Abnahme!lsch @_‘}
schieben,

Nie mit den Fingern Uber die Earten des Werk-
stlickes greifen, Kurre Werkstiicie immer mit
einem geeigniten Tufllhrhalz Uber die Hegser
Tlihren,

Das Fligen.
Unter Flgen virsteht man das Abrichten der
Schmalsedige elnes Werkstlecke .

Da  dies meis: rechtwinklig zur 1hgerichteten
Flache geschithe, muss dep Fligeaischlag mit
Hilfe eines Schrelnerwinkels gemg elngestel It
werden,

Gehen Sie wo gp

- Handgriff (1) lisen und

= Filqeanschlay mit Hilfe dor Skaa {2 auf den
gewlingchten Winkel ainstel lon,

feme kg ¢

Wenn viele Wetkstlcke zu Tligen snd, 15t s yon

Vortell, wenn Sie den FUgeanschlog von Toabt g

R e Y P Mo b wpilom slle olisl

meEser Uber din ganeen Yerstel lireich gletch-
mistbg abgenltze,

FUhren des Werkstlekes boim Filges,

Gehen Sie <o osor;

= Stellen Sie das Werkstiick mit lop Eraitselte
gegen den Figeanschlag.

= dlehen Sie den SUVA-SChutlr someit turllck, dass
das WerkstlUeo rwlschen Schutz ind Anschlag fred

passieren kawm,
- Maschine infetrieb setzen uml
das Werkstlce unter qlelcheeit gem Andrlcken

an Anschalg und Tisch Gher dic Messerwelle flUbres.
Furie WerkstlUike sind fmmer mit o nom geelnge Len

fuflhrhols Ubie die Hesger zu fidren.

Dégauchir.

Froctder de la wanibre suivante

- débarrasses In pigce 3 travad ler des

corps  dtramgdres, afin de ne pas endomma-

ger le pro‘il des couteaws,

1a profondsur de coupe & &té réglde selan

indicatign: %9

placer Ta :urface creuse de li pitce sur

la table mbile et veiller & fravailler

dans Te sers du F11. On obtdert alnsi des

superficies Impeccable,

appuyer sut Ta pibce b travailer avec la

matn gaucht que 1'on place desant le bras

pratecieur, -

= pousser la pidce sur la table fix en placant
la main drcite & environ 20 cn au-deld de
1'arbire,

= passer 1o min gavche par desqs e bras
protecteurde 1a manibre & bie maintenir
Ta pikce sur Ta table Fix,

Attention!

He Jamais metire 1es doigt sur Tes bards de
1a pibce que 1'on travaille. Tow les dolgts
58 trowvent tiujours sur 1a partle superieure.
Les petites plbces dofvent Btra uidees par
un morceau de bols suplémenta lre, hvee Jed
dofgts ce semit trop dangereus.

5.2 Degqauchisiage des chants

Caln signifie dfgavchir jsur o petits

cités,

Procéder'de 18 manibre sulvarte;

= rigler 'épatiseur de passe feoir 5.1)

= placer.'a plece & travailler en mettang
Te cOLé large préabiement tigauchl contre
1o butds et enwveillant au bon sens dur
fil.

= retirer le bras protecteur de telle
manktre A co que la plece d travalller
passe Sans difficulteé entre 1a pratect fen
et Ta bitde

lidiglaige ab Do bepal it ol ing e

Proctder o Fa manlbee sulvane:

- désserres 1a polgnte [

= rifgler Iy butde d'angi @ déslrd grice
b1 techel 1o (7).

Wi Luyau:

51 wous dever dégauchir beaucsup de
pléces étrites, 11 est avantigeunr de
déplacer régul lErement la butie, afin
de répartisr sur toute lewr lirgeur
'usure de vos couteaus.

wriace planing

roceed as Followss .
Mske certain that your workpiace does
not contaln nafls or any hard abrasiv:
substances.

-+ Mdjust the depth cf cut as exlpained,

- Mold the concave side of the board dom
sgainst the in-feed table () after neting
grafin direction, Mhensyer poisible do your
planing with the crain’

Surface plan now s fol lows:

Slowly slide the toard with yourly|ght
hand until the cullerhead begine to cit,
After about 10" {&1 cm) have been cut
press down the boird aver the outfeed
table, with yoyr left hand, fust in Iront
af the quard %Mulyi keep your hanes
on top of the .

%2 Mdjustment of the wdge jointing fene.
Froceed as falloes:
= Lonsen the lewr (1) and adjust the required
angle by means of the scale . lake sure
that rear gquand 15 always clofe te the Tence,

Vorking tip:

thange the position of the fence from time to
Hme i1 you plane large quantities of small
serkpleces Lo ensure uniform wear of the
lters

bith one suface plared flat, you may mw plane
moadacent side ghiing a 9" angle as Fallows:
Vimer Al quanel 10 Inp Bakste and pul Ehe
wad back until the bosrd can fust pase
between the pnd of the quard and the
Tence. Switch en bie machine, Hold the
planed, flat s4de o the board against
the fence and s1ide the wdne of the lward
over Lhe cutterheal,
Push sticks shoule be wsed for small or
short pieces,



abota

Riboter veut dire rendre paralléle les
deux faces opposees d'un morceal de
biois.

Procéder de la raniére suivante :

- Avant tout, la piece doit étre dégau-
chie d'un cote | Cest 3 celte seuke
condition qu'il e<t possible d'obtenir
une parallelite,

- lepousser complétement la butée
diangle sur le calé,

- Enlever la tabe fixe S'I} en tour-
mint les deux leviers (),

- Tirer I'éjectew de copeaux verti-
cilement vers le haut {a) jusqu'a
I'arrét,

- Le faire pivoter sur la table de sor-
tie (bJ,

- Retirer les dewx crochets (3] et les
enclencher dans les goupilles,

- Bien remettre en position d'origine
les deux leviers pour gqu'ils ne ren-
tent pas en corflit avec 'axe de com-
mande o changement de vitesse,

(4) Voici la postion de la buse 51
vous n'avez pasd'aspirateur de co-
feax.

(5) Voici la postion de la buse si
VOUS avez un aspirateur de copeaux.

5 4 Réglage de I'épaisseur de

Procéder de T mamidne sovanle

- Mesurer |"épasseur de la pidce a
travailler,

- Au moyen de la manette (1), repor-

ter sur echelle (7)) I'épaissedr de la

piece que I'on vient de mesurer en dé-

duisant |'épaisseur des copeau.

IAu cas ol I'ectelle ne concorde pas

avec |'épaisseul de la pidce rabotée,

ajuster vous-rréme "aiguille de

féchelle).

5.3 Pas Dickenhabeln =

Unter Dickenhobeln versteht man das
Paralelhobeln von rwel gegentiberlie-
end:=n Werkstickflichen.
oraussetzung dabei ist, dass vorgin-
giq de eine erkstickfliche abge-
richtat wurde. Nur so ist eine F}aual—
lelitdt erzielbar.

Gehen Sie so vor : (Ausgangslage
Abrichten)

- Schieben Sie den Figeanschlag ganz
zurick,

- Schwenken Sie die Messerabdeckung
des SUVA-Schutzesin senkrechte
Stellung und fixieren Sie ihn in dizser
Stelung,

- Entfernen Sie der Abnahmetisch (1)
durch Losen der beiden Spannhebel

2]
- Dickenhobeltisch in die unterste
Stelung bringen,
- Ziehen Sie die Absaughaube sen-
krecnt nach oben {a) bis zum Anschlag
und schwenken Sie diese auf den Aufga
betisch (b),
- Die beiden Bigel (3) beidseitig et-
was herausziehen und an den 5tiften
einhingen.

(4) 5o ist_die Stellung des Absaugstut-
zens der Spaneabzughaube, wenn sie
die Spiane frei auswerfen lassen wol-
len.

(5) S0 ist die Stellung des Absaugstut-
zens der Spaneabsaughaube, wein Sie
clie Alsanganbige senutzen. Absigs-
chlauch mit Bride am Stutzen belesti-
gen.

- Messen Sie die Dicke des einseitig
abgerichteten Werkstiickes,

- Stellen Sie mit cer Kurbel (1) und
mit Hilfe der Skala (2) die gemessene
Bre:tdicke minus die gewlinschte Spa-
natnahme ein {max.3 mmj.

= Plan

Thickness Planing makes one side of

your board absolutely parallel to the
ather side and, of course, of an even

thickness.

Proceec as follows :

A boarc can only be thicknessed accu-
rately when one side has been planed
first.

- Move the edge jointing fence as far
back as possible,

- Remove the oul-feed table (1) by
turning the two levers (2) outwards
- Lower the thicknessng table by
means of the bottom,

- Raise the ejector vertically (a) to
the stop and swing it down to the in-
feed table (Ib}, _
- Pull eut the two sping clamps (3
and fasten them to the bolts.

{4) Position of the ciip ejector wi-
thout Lsing a dust colector.

(5) Position of the chip ejector while
using a dust collector. Clamp the hose
onto the dust collector socket.

& 4 Adiiskig. ot i dekth ot

- Now measure the thckness of the
board,

- Set the scale (2) by means of the
handwheel {1) to the required thick-
ness deducating the depth of rot (max
d-3 mm).

The panter can be adjusted it necessa-
ry.




0.5 Vitesse ' -
lage

Pour obtenir une bonne finition ou
our bois dur, | est préférable d'ut-
rser la petite viiesse d'avance 1,
Pour du bois plus tendre ou pour des
surfaces moins exigeantes on peut
utiliser la viteste d'avance £,

| = petite vitesse d'avance (35
m/min

0 = arrét

? = grande vitesse d'avance  §
m/min)

On peut sans probléme passer f'une
position a une autre sans arréter la
nachine mais sans charge.

iemarques |

Nettoyer de Lemps en Lemps l: parlie
chromeée de la able inférieure et
traiter la avec la graisse WAJILIT.
Ceci est a faire plus particulierement
lorsque I'on a travaille des pitces ré-
sineuses ou humides,

Ratxtage: . .
Raboter veut dire rendre paralléle les
7 faces opposées d'un morceat de bols.

Procéder de la maniére suivarte :
- Awvant tout, I pi&ce doit étre dégau-
chie d'un core. C'est a cette seule
condition rgu’il est possible d'sbtenir
une parallelité,
- Repousser complétement la autée
d'angle sur le cité, )

Chetsie T bonne vilesse g e a
levier,
- Engager la picce a travailler dans la
machine, en vellant a ce que b face
déja dégauchie sait tournée vers le
bas,
- 5i necessaire, reprendre ceite opé-
ration pour une eépaisseur definitive
de la piéce, avec moins d'enlévernent
tle copeaux et 4 petite vitesse.

1 tour de la manivelle = 2 mm de
hauteur de passe

Vol ke

Fiir cine Oberfldchan und Hartholz soll
die <leine Vorschubgeschwindigkeit
FI ) gewahlt werden. )

tr weiche Holzer <ann die grosse
Vorschubgeschwirdigkeit (2) gewahit
werden,

1 = langsamer Yarschub 3,5 m/min
0 = kein Vorschub

? = schneller Vorschub 5 mdmin

Alle diese Funktionen kénnen bei lau-
fender, nicht unter Last stehender
Maschine umgestdlt werden.

Hinwels @

Die Chromstahlflache des Dickenno-
belisches sall van Zeit zu Zeil gerei-
nig: und mit WAXILIT-Gleitmittel be-
hardelt werden. Dies besonders dann,
wenn harziges unc feuchtes Holz bear-
beiet wird.

Einuhren des Wekstuckes zum Dic-
kerhobeln

GGehen Sie so vor ;

- fvor muss das Werkstiick eirseitig
abgerichtet werden, Nur so ist ehe
Parallellitdt der beiden Hobeltlichen
erzielbar.

- Schieben Sie den Flugeanschlag ganz
zur Seite,

- Mach dem Einstellen der Spandcke,
sclieben Sie das Werkstiick mit dem
dicearen [ ode vorus und mit de
schon abgerichteten Seite nach unten
aul den Dickenhobeltisch, Das Werks-
tuck wird sofort von den beiden Vors-
chubwalzen erfasst und unter der Ho-
belmesserwelle hndurch gefihr.

- Wiederholen Sie diesen Arbeitsgang
mit weniger Spanabnahme und keinem
Vearschub,

Auf richtigen Faserverlauf achten,

The INCA Jointing/Planer has an auto-
matic hicknessing feed with 2 speecs,

For a smooth surface and for hard weod
use the lower speed position 1,

For soft wood and less critical surfaces
use the higher speed, position 2.
Position 1 = Slow speed 3,5 m/mir
Positicn 0 = No feed [ feed thrown out)
Pasition 2 = High speed 5 m/min

All these functions can be changed with
thﬂdmachine running but without on-
|evened.

MNote :

We recommend that ‘the chrome tablke
surface is cleaned occasionally witha
ET‘F}EUE gliding substance (e.g. WAXI-

Thicknessing Planing :

Procead as follows :

- A board can only be thicknessed ac-
FF'”"“"Y when one side has been planed
irst,

- Mova the edge jointing fence as far to

the side as possible.

- After adjusting the depth of cut,
push “he board with the planed side

down and the thicker end of the woaod
into the machine, .

- Repeat the thicknessing procedure as

often as necessary. Whenever possble

do your planing with the grain,

1 one turn with the handwheel = 2 nm
depthof cut.

I the board gets jammed when thick-
nessing, reduce immediately the depth
of cut by turning the handwheel to the
IiaIEI witch will lower the thicknessing
table.

N




£:|iﬂ['|£|ﬂ'”][-!‘r]! dg;‘ E;Ellll'ﬁﬂuﬁ

Cet arbre est écuipé de 2 couteaux qui
peuvent étre changés ou retounés en
Irés peu de temps.

Attention |

Ne proceder au changement de cou-
teaux qu'aprés avoir sorti la gise de
courant. Toujours changer les 2 cou-
feaux en méme temjps,

Procéder de la fagcon suivante :

- Débloquer a I'side d'un morceau de
bois dur mince 2t d'un marteay le
contre-fer {'Ir) 2n tapant dans la di-
rection de la fléche

- Pousser avec du bois dur le “outeau
vers le coté ou e palier est dégagé,

- Tourner le couteau et ré-irtrodul-
ser le en changeant d'aréte de coupe
attention : le couteau ne doit sas dé-
passer latéralement l'arbre)

- Le blogquage d= couteau et du contre-

‘er et son réglage se font gréce a la
orce centrifuge,

2. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

5.1 Nettoyaqgs

Nettoyer la machine aprés utlisation.
Enlever les cop2aux et la poussiére en
brossant, en soufflant ou avec un as-
pirateur,

B2 Graissage

Yoir annexe 30

Les 4 tiges file:ées qui servert au ré-
glage en hauteur de la table irférieure
sont a nettoyer et a huiler legerement
oragu'elles sort trés encrassées.

Les petites poussieres s'enlévant au-

‘.:_jnl'rmiquernt:nl{_]r;'ﬂ:e d un écrou spé-

cial.

Les roulements a billes de 'arbre
orte-couteaux sont étanches et u-
rifiés a vie,

Wechseln der Hobelmesser

Chanading of cutters

Der Messerwelle ist mit 2 Spezial-
messer bestiickt, welche in sehr kur-
zer Zeit ausgeweckselt werden konnen,

Grundsatz :

Messerwechsel nu ausfithren, wann
Stecker ausgezogen ist. Fs sind inmer
beide Messer auszuwechseln,

Geben Sie so vor @

- Druckleiste (1) hinter dem Hobel-
messer an beiden Wellenenden durch
leichte Schlige mi. schmalem Hatholz
und Hammer in Pleilrichtung lészn,
- Messer wenden und mit neuer
Schneide wieder saitlich einschiesen
bis zum Anschlag,

- (Achtung) : Messer dilrfen nicty
iiber das Wellenende vorstehen,

- Die Druckleisten und die Messer
stelen sich beim e'sten Ingangse. zen
der Maschine durch Zentrifugalk-aft
selber ein,

= Nunist der Abnaymetisch auf genau
gleiche Hohe der Messerflugkreises
einzustellen (siehe Punkt 7).

G, PFLEGE UND WARTUNG

6.1 Reinigen

Reinigen Sie die Maschine nach Fentit-
zung. Spane und Staub entfernen durch
Bursten, Saugen oder Weghlasen,

Lo Naclisclanieren

The cutter block is equipped with 2
specia curved cutters which can be
changed in a very short time.

Basic rule :
Changz cutter anly when the power s
disconiected.

Proceed as follows : :

- Loosen pressure s'rip (1) behind
the cutters by slightly knocking ver-
tically the 2 ends down with a piece of
hardwood,

- Slide the cutters with the piece of
hardwood sidewards out of the cutter-
block ‘observe the gap in the bearing
hmuﬁthﬂ]
- Turn the cutters and slide them bzck
into the cutter block to the stop,

Caution : Make sure the cutters do not
exceed the cutter block.

- The cutters will be set automatically
lJF{ centrifugal force és soon as the ma-
chine is running,

- Adjust the out-feed table parallel to
the cutting circle of the rotating cut-

taers.

b1 Cleaning

Clean the machine afer use,

Lo Lubinlvatiop

Siehe

Die 4 Gewindespirdeln fOr die Hehen-
verstellung des untern Tisches sid
bei starcker Verstaubung zu reinigen
und leicht einzudlzn. Kicinere Versch-
mutzungen werden durch die Spesial-
multern automatis:h Eil}{jt':E\I'rt_'ile.

Die Kugellager der Messerwelle <ind
staubgeschutzt urd wartungsfrei.

Ses appended 30

e 4 spindles of the thicknessing
table only need clearing and oiling
when they get very dirty. Under na-
mal working conditions the spindles
will be cleaned by the special nuts,

Ball bearings :
he ball bearings of the cutterhead are
dustproof and maintenance free.

i i



Pour debloguer la piece, diminuer a
hauteur de passe.

MPORTANT

- Lors de l'arré: de la machine, se
mettre sur la position 0,

- Attention a la position du verou de
:able, gu'il ne soit pas en confit avec
e |levier de commande,

- En opération dégauchissage, se
mettre sur la position 0.

1 Umdrehung der Kurbel = 2 mm Spa-
nabnahme

Wenn das Werkstick blockiert, mit
Hardkurbel die Spanabnahme verrin-
ger.

“1h




Figur 1

E LI

igur 3

Favstregeln und Arbeitshinweise

= Werwinden Sie nur edlnwand freie, sharfe
Hobie lmes ser,

- Bed wedchen Holzarten kimaen Ste iy aud
0.5 nm sor dad SolTeass mil maxinu] er
Spanabngbme (0 omel und dem grassel Yor-
schub 2 (5 mfnin) hobeln

Bedm letzen yrehgang so! Then Siemit dem
kleingn Vorsciub 1 3.5 n/min) wnd in
richtiger Faserrichiung hobeln,

Dig rlehtlge S0l lung des Abmatmetiiches zum
HMesserflugkrels 15t wichtig fir eine saubere
Hobe 161 ache.

a Merkstick

b Rbnahmetisc

© Mufgabetiscy

d Megsertlugk-eis

v Spanabnghme

f Hobelstufe
F

_'lgur 1 I:rl::h! ||;.|'|

= Der Aomahietisch sobl auf gledcher e,
hchstegnys aer 0,05 mn biefer stehen als
der Messerflugkreis.

Ergar2 {istach)
= Der Abpabselisch 150 o boch ehgestel 10,

Pas Herkstibk stdsst geqen die Tischkanie
des Abnahmet {sches,

Fagur 1 [Ta%sh)
= Der Abmabhmd fsch 101 ro Lief admpes el 10,

las Werkstibvende erbalt eine lobelstufe
pusitsbich rur elngeste) Tten Spanebnabme (1)

= Das gensue Cinstelben der Annabeet{schhishe
kimmen St nit dem Einstel lgerit (2.2} oder
mbt edoem 19l ineal prifen,

- Wlztines! suf den Abrahmetisch und dber die
Messerwello Tegen,

= Dedm Oreben der Messersmelle vor Hand soll slch
das Holeltmal wm 3-4 mn verschichen,

= Do fuerstoge vor den Bicksch’agk] bnken e
e it i b sl & i Tas Wed bytin b
sl b Flemmeen el o boge Dl seedirs ke
Das warkntik bimwe mid dem d bikeven Lrde soran
etmf lhren .

= MIT vloer wrkstlUckunberbage aes Holf 180 &%
mig ek Ak mvisima le Mbeldicke von 0 s 2
unterschee Len. Bel mindmaler Spansboahine wnd
kleinem Vorschub kilnnen Hobeld chken bis gegen
0.5 e ervafcht werden .,

B stareegen sl (hre Ursachen

B Die HobelfViche wird beim Abrbchten nicht

plan.

Ursache:

- e Titchflche worauf die Hobelmaschine
ghaht 5t nicht plan. Daduwch wurde der
Witerbmw beim Festschrauben verspannt.

Paur augmentes yolre securitd lotsgque wous

travailler avee la raboteuse=déguchisseuse,

et pour faciliter la bonne réussite de wos

Erauveaus , nods WOt GO i guin sufvants:

= H'utilbser gue des couteaux t-Bs hien
alguists.

= La positlon juste de la table fe sortie par
rapport au trajet de caoupe des fers est
iepartante sur obtenir un dtab de Lurface
propra du biis rabotlé,

a8 Bols & déjauchir

b Table de sortie

e Table d'mitrée

d Frajet de coupe des fers
¢ Hawteur de passe

f Mterochement

Fagure 1 [fuste]
- La table de sortie dott Ftre alignée 3 1a
mime hautewr oque 1e point Te pflus haut gu

trajet de coupe des fers. Au gire 0,0% o
plus bas

Figure 2 [fan)

‘"E‘.;'l'.,'mr“'.r: sortie est véglée trop haute,
L bais b cdgauchir butera cortre 1hardte
avant de 1i table de sortie [t}

Figure 4 §faix)

:-ﬂ-dl.vl.i.'h1+-‘ di sortie est riglee trop hasse.
Le bois & sbganchic o alors w décrochesant
(1) s'ajouwant & la hauteur i passe

Le réglane précis de la lable de sorbie peul
Bhre contrd @ aver 1'appored) de o réglage (2.2)
o avee ung régle on hovs,

Placer la riéqle en bods sur la cable de sorbie
et sur V'arbee povte-fers,

[n tournant ‘arbre porte-fers o la main la rigle
en bods dolt se déplacer de ) A4 mn

La barre travsyersale Dimikaleus de passe Limbte
la hauteur dr posse & 3 mo. Le bois A rabober
dolt pouvoir rentrer factlement sans ce coincer.
Lo hboats & miboter doil lowjous Plee |J|'|‘!5|'I||.'.i
& 1 rabotterse Te bat e plus fpafs en avant.

Pat i b g st e oaba sonibareweat e b wiinn
obbewe diey Spaianers vaboties e fe leares A
2. Lioorddiisant aw map man 0 dpa basieue de

passe b lawitesse d'avanice, /ouh poevel ablenir

des bafs rabobdy Jusgqu'd un dpalasear o e e
.5 mm

Les problbmws et feors origine

.1 La surface n"ect pas plane

Causms:

- Lo table sur laguella Ta mahing eit fiade
nest pai plane.

- Le bat] le 1a maching est dinc faussée lors
du  bowlsnnage.

Basic rules amd mrking bips
= Use anly perfe-tly sharpened cutters.

= Even for soft wood we recomsend that the
final pacs be 15 thellow as passible and
at the Tower sieed |
Thiz wiil give a finer and smoather finist
to the wark.
Wheneyer possiale do your planing with
{not against) the grain,

For the smoothest surface finish it is most
important to haw the oub-feed Labl: bn bhe
correct pasition

a board being cut

b out-feed table

¢ in=-feed table

d cutting circle of the rotating cuwlbers

e depth of cut

Picture 1 [rignt)

- The gut-feed Tahle (b) surface anl the

top of the cutting circle [d) mues: be at
the same point (at most 0.05 oo lwer)
Pickicd 2 fuvand
TThe out-feed table is tes high, Tw board
will hit the edge of the out-feel table.

Pigture 3 [wronch

- The out-feed table 1t teo Tow. The sympton
of thiz condition 15 a “spipe” al the
grd of the board ()

= The adjusiment of the put-feed taxle can
b made with the adjusting device (7.7}
or & wooden ruler,

- Put the ruler on the out-feed table and
the cutfer blck

= The ruler shold move out 3-4 me while
turnfing the cibter head by hand

- The rod in Front of the anti-kickback
fingers 1imit: the depth of cub to 3 =,

- Hhen thicknessing always inserl the

thicker vnd of Lhe wood inkto the wohine
first.

Boparablal wocdeit ylw s pard dimdei 3l

stk loce makes 10 possibile W Lhbokuess
Ll Beoard koo oapgros, 0.5 s

Faults and thelr causes.

£.1 A flat surfase cannot be obtained, despite

careful work.

Cause:

The woodstand 1s not flat, the casing was
therefore distorted when boltet to the
stand

12
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B.Z

..

H.

dad

=

bl fe:

e 4 Befestigungsschrauben laser wnd
falls die Maschine auf der Unterdage wippt,
an den entsprachenden Stellen Karton unier-
wehjeben und Schrauben wieder lesbeiehen,

Winke! beim Figen 15t wngenau,

fibhilfe:

= Tum genauen Cinatellen des Mlgeisch]nges
it e Schrebnerwinkel fu verwinden um
dien FUgeanschlag rechiwinklig o den Tischen
eingusbel ler,

Hoabe 1 F “ii'hl"l‘l}..'ii!l Lewttwmig oder weriflfel s,
Uresche:

= fu kEledne Dwehrahl der Messerwe e

- Ungleschrastiger Yorschub

= Slumple Meser

Abki fe:

= Spannung det Flachrfemens prifen.

= Tische mit Yagilit-Gleitmitte] sehandeln
- Mescer auswicheeln

Werkatlick klemt Gein Dickenhabels,

Ursache:
= Tulasshge Seanabnabhme yon 5 o st Lbeyv-
sehrillen wirden Konl s hes Heekobin ko wuride

mit dem dinieren, statt mit dem dickeren Cnde
woraus e lngeschoben,

- Dickenhote]isch st verharze,

= ey Hundrleen des Vorschubget o ehes (st ge-
riceen ader dreht durch,

= Yorschutthieb:] stebt awf 5telluny (0}

Ribikid THe

= Spanabnabme sofert werrigngern

= Tisch mik Bigil§l-Gleilniliel lehandeln

= fundr lenen srsetzen mit Benrin sder Spiritus
enlfelien.
Eontrod Tierm ob Schalthebel aof Steldlung
[1) oder §2) steht, das Vorschibgetriebe also
eingeschaltxl ist,

Hobelstafe beim Dickenhobeln

Ureache:

= Das Werkstick wurde wor dem Digkenhobieln
nicht abgerichtet [siehe 5,2)

= Messer sind Stwnpf
Das Hihenspiel an den 4 El_-wllllll_-,|_1ll|l:h'||'
f! unterhalb dier betden Tischay 180 T gepss

flas Spiel woschen Vech and Spomlelanl boe (ot

it I_|I (PR3

Alhiife:

- Werkstilek wir den DickenhobsIn einseitig
abirlehten {hohle Sette}

= Messer weclseln

- Das Hishenspiel _an den 4 GewindibUchsen @
der Spindetn 1‘] unter den befoen Tiachen
mit d-LochschllUssel nachslelber. Tn dies
susflihwen 2u kinngn, sind die telden Titche
ru entfermn,

- Die mwel Gewindestifte (3) an en Spindel-
muttern (I'p nachstel len

Hinmeis!

Ein kleiner tobelansats von 0,05 me 1at normal
und nur bed feiner, schmitefriscer Oberd Fache
slchtbar, Hit Feinem Schlelfpopisr kann er im
Wornalfall usichtbar verschliffin werden, Wo
e besonders darauf ankommt, MerostUck Tenger
wihlen als erforderlich und mit Srelsshge den
Hobelansatz veqschne lden.

Reméde :

- Bsserrer les quatre boulons, '8 of Ta machine
bouge Sur le Support, glisser o morceau de
carton el resSerrer b onouveau es boulons,

8.7 Les chants ne sont pas o' dygueree
Hemdde :
= Rbgler Ta bittée dlangle svec wmd Pouerre,

B.3 La swrface es. ondulde pu stride
Couses:
< La witesse do coupe de lartre porte-firs

eil Erip peiite,

= L'avance es! Irrégullere
Hemdde :
= Controller a tession de 1o cowrred plate
- Trafter la .able avec de la Warilit
= Echanger lei couteaus

A4 Pibce de bios qui e blogue en ribotane
Causes:
= L*eépatsseur de passe de 1 omm & @td diépassde
= La table inéricure esl plaine de résine,
- L& courroie A du dispasi kil d enteaine

ment oest dd e buense

= Macer e Devier en position | ou 7

A5 Decrachement a1 de rabodage

Coauses:
= Lo pigce n'a pas &b dégavchiv
= Les couteau: sonil dmiussés

= Le Jeu sur s 4 tiges fletem L'-_!_:] est
Erop grand

= Le Jeu entre la table eb la dogille on
Talton est rop grand

Hormdalie :

= Dégauchir 1i plece

= changer les couleaus

= Régler le jed au meyen o une It & B opansg,
sur Tes & dwiilles en '|d1'tur|[JTI

= Regler les D ovis () sur Tey Tdouilles en

latten (1) :

Rina roLies |

Un 1éger dicrochemnt de 0,0% sm est |u::'r|ua1 el
vishhle sur Tes surfaces récessant et 1I|n_uu'ur.
palebisi, |h (et Bl BTG d ave il prapien
abiashf. 1) est prdfdeabile de traadller des
pleces plus owues gue la cote privae el de
les ramener & Vo cote désiede aprks Tes avolr
rabotées.

.2

E.3

L4

Femedy :

= Loasen the 4 Wolts and put shims mder-
neath the macking, Ne-tighten Lhe bolks |
at equal rate,

The required angle between the edge and

the planed surface can nol be accuritely

obta ined.

Remedy:

--Use a square {or protractor) to aljust
the fence.

Wavy and/ or ripled surface
Causes:

- The cutterblok tums too stowly
= The knives rejuire re-sharpening
= Uneven rate ol feed

Remedy :

- Check the tenidon of the flat belt
= Replace cutters

= Clean tables with Wasilit.

The board gets ammed when thicknessing

Cautes:

= The depth of wt 15 too big

- Ihe thickness mg table Is dirty

= The romd bel: i€ torn

- Gear Tever 15 in D-Pasition

Remedy

= Reduce the depth of cul by bowerlng the
thicknessing cable {turn the handweel
Ted L)

- €lgan the thicknessing Lable witl
Wapilie,

= Heplace the reund belt,

- Put the gear ever at position 1or 2

Horkplece gets (tapped when thicknissing

Causes:

- Board was not surface planed fivt

- The knives riquire re-sharpening
Too much play in the 4 spindles |2

= Ton much play between thicknessirg table
and splndle nits,

Remedy §

- Always surfacy plane one side of the
board first,

opaie the ol ley s,

= ftemove the In-feed and the out-fedd
table. Adiwust the play by turming the
Tt & hars é with the wrench,

- Readjust [hg P WOPm S rews @ on &1l

spindels (4.
Hints:

A osmall step of approx 0,05 om {5 &rso-

Tutely narmal. It can be ground ofl by

means of a fine emery sheet (100 grit}).

Whenever possible make the boards 1 few
inches longer than necessary and cut the
ends on the circular saw after planing!

thicknessing,

.

2
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