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-ARACTERISTIQUES TECHNIQUES
[NCA

-argeur dégauchisseuse mm
-ongueur table dégau
Yiamétre arbre porte-fer
lombre ‘de_ fers TERSA
'itesse de rotation t/mn
‘oupes par minute

argeur rabotage

auteur rabotage

ongueur table table rabot
itesse débrayable
rofondeur de passe maxi
auteur de travail

oteur triphasé KW/cv
oteur monophasé
1combrement longueur
largeur
hauteur

yids :

APTATICN MORTAISEUSE
n. atcessoire)

uension de la table

>attement T
hauteur
profondeur
longueur

:linaison continue de la table

dr’~ @

'Tagye du bois

* excentrique C
acité

ns de garantie INCA

ification ou changement
S préavis

TECHNISCHE DATEN
INCA

Abrichthobel-Breite mm
Abrichttisch-Linge
Wellendurchmesser
Tersa-Messerzahl ~
Orehzahl der Welle . u/mn
Schnitt per Minute _
Dickenhobel-Breite”
Dickenhobel-Hohe -

' Dickenhobeltische-Lénge
* Ausschaltbare Vorschubgeschwindigkeit

Maximale Spanabnahme
Arbeitshthe
Motor Drehstrom KW/PS
Moteor Wechselstrom KW/PS
Aussenmasse Linge :
Breite

. Héhe

Gewicht -

LANGLOCH-BOHRMASCHINE-VORRICHTUNG
(als Zubehir)

Tischgrisse :
Verstellbarkeit =
- in der Hghe

-~ in der Tiefe
- in der Lé&nge -
Tischneigung Stufenlas
Bohefutter @
Aufspannen :
Schnellspann bride
Spannveite -

3 Jahre INCA-Garantie

Anderung der Konstruktion.und :
technischen Daten vorbehalten

315 mm
1500 mm
@ 80 mm
3

-5850

17550

310 mm
230 mm
650 mm
7,5 a/min-,
4 mm

850 mm
2,2 KM 3
1,8 KW 2,5
1500 mm
620 mm
1000 mm

- CONCORDE 315 _

-

~ 250 kg

/270X170 mm

485 mm

95 mm

115 mm
0-90°
2,5/16 mm

100 mm
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1. Régles 3 respecter pour votre sbeurité

Lire attentivement ce mode d- emploi
et respecter les différentes pha:es de
travail.

Laisser & un électricien le soin de
s‘occuper de [‘installation électrique.

Prises de courant et branchements doi-
vent correspondre aux prescriptions en
vigueur,

Lors du mantage de la machine, veiller
& ce que tous les &léments soicnt con-
formes et bien montés.

- Lors de la miss en :emcede {3 mach:-
ne, .veiller & ce quif y ait assez des-
pace et que [a machine oit bien stable,

& Ne vous éloigner jamais de la maching

lorsqu'elle est en marche,

& Ne travailler qu'avec des di :postufs de
protection bien fixés.

& Neutiliser que des couteaux de dégau-
chisseuse bien affités. Ne plus se ser-
" vier de couteaux légérement déformés
ou qui ont déja des fissures.
Les couteaux émoussés augmentant le
tisque de ratour,

Toute intervention sur la machine ne

peut avoir lieu que lorsqulelle est 3
¥ {'arrét, Retirer {a priss.

Ne -Jarnais freiner a machine en agis-

sant sur ['arbre.

Veifler & régler convenablement les
couteaux, : .

Contrélér la-fixation des couteaux et
le réglage de I3 machine avant la mise
en service, :

Veiller & ce que a partie non utilisée
. de I'arbre soit toujours couverte. -

Ne travailler jamais sans les dispositifs
de protection recommandés: protec-
teur SUVA,; éjecteur de copearx.

Pour dégauchic des pidces courtes
utiliser un guide et prendre toutes les
mesures pour €viter un retour,

En dégauchissage, veiller 3 un bon
guidage et au fil du bois.

Ne nettoyer {2 machine que lorsqulelle
est & |'areét, Retirer {a prise.

VOS DOIGTS SONT PRECIEUX

Les machines @IN[@T49

SONT SURES.
UTILISEZ-LES CORRECTEMENT.

1. Wichtipe Regaln fir Ihee Sicherheit

Lesen Sie diese Betriebunleitung socg-
faltig und bea Sie dis cinzelnen
Arbeitsabliufe.

Lazsen Sie -elektrische Installationen
aur voa einem Elektrofachmana sus-

. {cheen,

Stecker und Kupplungen mixsen den
Srtlichen Vorschriften entsprechen,

Achten Sie beum Montieren der Ma-
sching darayf, dass alle Elemente vore
handen und ﬂchbg montiert sind.

Belm mobilea Einsatz der.Masching
schten Sie suf peniigend Freiraumtnd
guten Stand der Maschine.

Entfernen Sie sich niemals von der
faufenden Maschine.

Arbeiten Sie nur mit fest montierten
Schutzvo«iduungen.

& Verwenden Sie nur einwandfrei ge-

scharfte. Hobelmesser, Messer, welche
ihre Form verindert hiben oder Risse
aufweisen, dirfen nicht mehr verwen-
det werden. Stumpfe Messer echohen
die Ruckschhggelahr

Das Umristen der Hobclm-xschmc soll
nur bei Stillstand der Maschine gesche-
hen, Stecker suszichen,

Bremsen Sie die Maschine nie dorch
Oruck auf dis Messerwelle,

Achten Sie auf sachgemisse Mmer
einstellung. -

Kontrolfieren Sie den Festsitz der
Hobelmesser und die Einstellung der
Maschine vor der [nbetriebnabme,

Achten Sie darauf, dass der nichtbe-
autzte Teil der Mesumd!e stets :bge~ ’
deckt ist,

Arbeiten Sie memzlx ohne die empfoh-

& lenen Schutzvorrichtungen. SUVA-
Schutz, Figeleiste und Spaneaumf
haube,

& Verwenden Sie beim Fogen uod Ab-

tichten kurzer Werksticke ZufGhdaden
und bef Einsetzarbeitén Einrichtungen,
die das Zurickschlagen verhindern.

Achten Sie beim Abrichten und Figen
auf die richtige Werkstickfihrung und
Laufrichtung der Fasern. .

‘Reinigen Sie die Hobelmaschine nur
bei Stillstand,

Stecker ausziehen.

.

1. lmporﬁnt safety rules

Read this op;:rating manual caref

and practise each working cycle.

Electrical installations should onls

carried out by a professional electi

Plugs and coanections must con
with local regulations

Take cars that all parts are corre
fitted when mounting the mact

{f the machine is used outside the sl
- take care that the woodstand s |
on the floor.

Never leave -the machine running
attended

Always use thc recommended saf
devices

Always ensure that the cutters
sharp. Never reuse damaged
cracked cutters

Always fit the guards etc. with the n
chine stopped. Disconnect the pow
plug.

Never brake the machine by pressc
on the cutterhead

Take care that the unused part of tl
cutterhead is always covered by ti
. Suva guard, .
Never work without the recommende
guards (Suva guard, Chip guard)
When surface planing and ;omtxr
small workpieces handle them wit
wooden b!ocks.
When surface planing and iointing not
which direction the grain runs, -
Clean the machine only* when- it |
stopped. Disconnect the power plug.
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Pour la mise én'.;}laca dans liatélfer, utili-

DEBALLACE fig, 1) -

-

machins e:t .:I,ivrée sur wne palette ‘pour
faciliter le transport, -

ser jes barres de portage 3 eccrocher sur
les cOtés du bati,

-
»

BEIH AUSPACKEN (Abb. 1)

Ua den Trensport zu beglnstigen ist die
Haschine suf Palette geliefert,

FOr die Einrichtung in die Werkstatt und .
ua den Transport zu erleichtern, die

vorgesehenen Transportstangen 18ngs

einh3ngen. ’

Ne jamals soulever la machine
par les tables.

" Maschine nicht sn dan
Tischplatten anheben,

dégau-raboteuse se coopose ds 3

fig. 2)

‘e
e
le

'e TERSA 3 fers
s -«tectour ds dégauchissags
Guide réglable . .
Table dtentrés .
Table de sortie
Hansttes de blocage tables dégms
Levier d'embrayege du dispositir
d'entratnement :
Table de rabotage
Volant de réglage et levier de blocage
table de rabotage
Protecteur éfecteur de copeaux
Capteur d'aspiration
Interrupteur général
4 trous de scellement
3 trous de fixation pour mortaiseuse
clefs de services :
Poignée do réglago des tables dégau

eachine est conforms & l1a 1dgislaticn
vigueur dans lo pays da diffusion.

Oie Abricht-und Dickenhobel besteht aus @
(Abb. 2)

A, TERSA Hesservelle ait 3 Hessern

8, .Abrichtschutzvorrichtung

C: Einstellbarer Langsanschlag

D. Eingangstisch -

£. Ausgangstisch - .

Fo Arretierungshandgriffs fGr Abricht-
tische . .

G. Ein-und Ausschaltehebel des Vor- .
schubs

H.' Dickenhobeltisch .

I. Hohenverstellungshandrad und
Klesmhebel fic Hobeltisch

Jo Schutz-und Spansuswurf

K.

L.
".

Abssugelezent
Hauptschalter

4 Befestiqungs

13cher

N, 3 Befenstigungs-L8cher fGr Langloch
bohr Haschine
Orenstschlissel

0. Einstellgriffe der Abrichtische

Die Maschine entspricht der Jmnlqu;
Landesvorschrift,
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. Branchement élecmque ’

' Dans tous le: cas, et en particulier e tri- -
phasé, pour des réxsonsde séeurité, adres-
sez-vous & un électricien qualifis.

-2 machine est équipée ‘de deux
>outons poussoirs marche-arrét :

Coté raboteuse : 1'interrupteur -
srincipal avec la bobine de manque
ie tension,

Coté dégauchisseuse : un bouton
oussoir monté en série sur la
obine de l'interrupteur principal
.e moteur est équipé d'un relais
ht .que coupant l'alimentation
'n cas de surchauffe
ii ce relais coupe le‘moteur,
ittendre 5 minutes pour que le
ioteur ait le temps de refroidir
want de réenclancher 1'interrup-
eur.

. Vérification du sens da rotation

Si l'arbre "tourne dans le mauvais sens,
intervertir 2 fils de phase dans la fiche.

. &uf der Seite Dickenhabel
* Hauptschalter mit Nul aus-

2,2 KW
Elektrischer Anschluss allgemein
Bei Montage VOE-Vorschriften beachten:

- oder Fachmaan hinzuziehen.

Die Maschine hat Ein-

Aus-Kngpfe :
s der

15ser.

Auf der Seite Abrichthobel : ein
Ein-Aus-Knopf in Serie mit

der Spule des Hauptschalters
gehabelt.

Der Hutor hat eine thermische
Sicherung die den Schalter
ausl@st bei Uberhitzung”

Wenn diese Schicherung

aus ldst, 5 Minuten war- )
ten, sodass die Motor tempera-
tur fillt, befor mann wieder
einschalted,

Usberprifung der Drehrichtung.

Wenn da.c Hobelwelle in die verkehrte
Richtung dreht, 2 thsen Im Stecker
umpolen,

E!ectkd connection

In all cases, if you have any doubts, for
safety reasons, have the connection che-
cked by a qualified electrician.

Checking the diraction of rotation

{f the cutter block spindle turns in the
wrong direction, reverse two of the phase
feads in the plug.
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[ OUTIL DE RABOTAGE REVOLUTIONMARE @ EIN REVOLUTIONARES HOBELY{ERKZEUG

5 _AVANTAGES 3

‘est la force centrifuge qui met
:omatiquement en place les 3 fers
W un réglage parfait sans proble-

»

W . _ITE ¢

ingement des codteaux en 'quelques
ondes,

'SA est un outil de rabotage 3 li-

ation continue du 'pas d'usinage
permet une avance du bois réqu-
re (1 mm par coQteau) quelle que
t la profondeur de passe avec

et limité en cas d*avancement ma-
1‘

ECURITE 2

aticn automatique des coOteaux par

ce centrifuge.

ENTABILITE 2 .
retien facile et réduction des
ts. .

G T e e

R e E

fioy of s
o Gy
e ——————

INR VORTEIL :

Die Perfekte und unproblematis-
che Efinstellung der 3 Messer durch
Zentrifugalkraft.

ZEITEBEDARF :
Ein Messerwechsel bedarf nur weni-
ger Sekunden.

TERSA ist ein Hobelwerkzeug mit
regelmissiger Spahnabnahme, welche
eine gleichr&ssige Vorschubgesch-
windigkeit (1 mn/Messer)} garantiert,
vnabhingin der Abnahmestike.

SICHERHEIT : .
Automatisches feststellen der
Messer durch Zentrifugalkraft,

« RENTABILITAT :

Einfacher Unterhalt vefmindert dié
Unterhaltskosten.

"o S PR A

bEARRS SR
e /

ERHALTLICHE MESSER :

ITEAUX DE RECHANGE

‘e A REVOLUTIONARY PLANING TOOL -

Messerset (3 Stick) aus Werkzet;gstahl 315 mn

ix de 3 fers au chrome 315 ma Mo .

x de 3 fers HSS 315 qn  SoSerSeL . aus HSS 315 mn
x de 3 fers carbure 315 mm " sserset - aus Hartmetall 315 mn
x de 3 fecs carbure - 60 mm oooerset aus Hartmetall 60 mn

pour travaux sur chants)

{zur Bearbéitung von verleimten hélzern)




fig;<:> .

a) positionner le coftesu § changer
en tournant 1'arbre de telle facm
qu'il soit en posilica haute

b) débloquer le lacdon en 1'enfoncant
vers 1l'axe

Voir f1g.(D)

c) pousser le coltess vers le cOLd eme
drin, le faire passer & travees le
trou A a2énagé 5 cet effet dans le
palier puls le retirer complitesent,
Voir flg.@

-ATIENTION .28 - ™

“fe coGtead est coupant, prendee des °
~. ‘précautiocas. .
d) retofsinéi'_«,le ‘ceOteay pour utilfser
- . la 2tcecoupe. Le resctlre en place,
Repousser ‘le lardea avee le codtexs
pour faciliter 1'introduction, le
T pousser Jusqu'd la butée coté ré&dscs
teve, .- ..

e) sctlre en route, Le blocage &fiattis
aura 1lleu Jors ds travail d'un bols,
Volir flg. . .

-

REGLAGE TABLE SORTIC

[N )

: 'vfig.@ '

.a!

bj

fig.(2)

Welle drehen, bis das_ zu wech-
selnde MesSer ganz oben liegt., -

Druckleiste hinter dem Masser
durch leichte Schl&ge mit einem
Hartholzstick in Pfeilrichtung
1ésen (siehe Bild 1). .

Das Hesser in Richtung Langloch-
bohrer und durch die Oeffnung
(A) schieben und dann ganz
herausziehen (siehe Bild 2).

ACHTUNG : Die Messer sind sehr
scharf {1} Vorsicht walten lassen.

4)

La table de sortie doit 8tee & 1a hausteur

'+ exacte des codtesux, A 1'alds do 2 bols
dégauchis, rigler su alvex,
les coOteaux touchent les bola (rig. 1
(en tournant 1'arbre,

véciller que

)

le colteau

Das Messer drehen um die zweite
Schneide zu benutzen oder wenn
baide Seiten schon gebraucht
sind austauschen. Das Messer
auf die gleiche Weise.wieder
einschieben bis zum Anschlag.
ACHTUNG : die Messer diirfen
nicht Uber das Wellenende vor-

stehen,
Nach Auswethseln-aller Messer

die Maschine wieder anlassen. .
Das definitive Feststellen der
Messer findet bei der Holz-

bearbeitung statt.EINSTELLUNG DES AUSGANGTISCHES

°

Der Abnahmetisch soll auf glei~

Stehen als der Messerflugkreis.

cher liShe, héchstens 0,05 mm tiefer

fig.(2)

Mit Hilfe von 2 gehobelten H&lzern.

welche an beiden Extremit&ten der -

Welle dber die Messer gelegt das
Niveau kontrollieren. Gegeben- -
enfalls den Abnahmetisch. so

" verstellen, dass die Messer die
HSlzer nur noch sehr leicht be~
rdhren (KRontrolle aller Messer
durch drehen der Wellel. Beim
Drehen der Messerwelle von
Hand sollen sich die H8lzer nur

doi Sie AM
oit entralner le bois d une rl‘8C~ um Millimeterbruchteile bewegen.

tion_d'un miliimdtral —



.

Si lec réglage n'est pas correct,
tourner la poignéc é :
pour relever la table, la faire
avancer, pour l'ubaisser, la faire
fcculer.

fig.Q
Si le réglage est cocrect, bloquer
la poignée en sercant lu vis de
blocage (9 (Tig. 2 ) cela évitera
un déréglage ultérieur,

“~

Das Verstellen des Abpahmdtisches
geschieht durch drehen des Griffes
(Pos. 38, Bild 2), nach l&sen der
Tischarretierung auf der gegentiber-
ligenden Seite. Wenn die Einstel~
lung korrekt ist den Tisch fixieren
durch feststellen des Griffes (38)
mit der Schraube (36), welches ein
spdteres Verstellen verunméglicht.
Danach die Tischarretierung wieder
feststellen.

REGLAGE DE L'EPAISSEUR DE CdPEAUX e Einstellen der Spanabnahme

* . 7 t—

# t tout réglage, débloquer le
l .er de blocage se trouvant du
coté opposé & la poignée (B
Le réglage de l'épaisseur de copeaux e
a enlevep, lors du dé auchissage, se
fait avec la poignée de la table
d'entrée. Lorsqu'on avance la table,
1'épaisseur’ e diminue.

- Losqu'on™la recule, 1'épaisseur e

sugmente f,ig.@
Puis rebloq‘fg_r. a table,
'CONSEILS D'UTILISATION

- - . -
- <

Sens de dégauchissage :
si les fibres de bais ne sont pas
paralliles 3 lu surface du bois,
dégauchir dans le sens indiqué sur
ls "q.(:). Dans le sens contraire,
on -a tendance i arracher des mar-
ceaux de bois suivant les fibres fig. ()

placer 1a surface creuse de la
pitce sur la table fig.(3)

pour les passes de finition, on a
intérét 2 prendce une épaisscur de co-
peaux e minimale,

plus on réduit 1tavance, meilleure
sera la finition,

nettoyer votre pidce de bois avant
de dégauchir. Des corps étrangers
(cible etc) provoquent une usure anor-
nale des colteaux.

pousser le bois d'un mouvement conti-
w afin d'éviter les inégalités
1'usinage. *

°

Géwﬁnschte'Spanabnahme erréicht man
durch drehen desQfiffes (38) am

Aufgabetisch nach 1l8sen der Tischar~-
retierung auf der gegendberliegenden

Seite des Tisches. Danach die Tisch-
arretierung wieder feststellen.

Bedienungshinweise

Auf die Faserrichtung im Holz achten.
Nicht gegen die Fasern hobeln (siche
Bild 2). '

Das Werkstdck mit seiner Hohlseite
auf den Aufgabetisch legen.(siehe
Bild 3). Fir das Feinhobeln die
Spanabnahne auf ein Minimum reduzie-
ren. Das Werkstdck sollte auf Fremd—
kSérper (Nigel, Steine usw. ) unter-
sucht worden sein und diese ‘sollten
entfernt werden vor der Bearbeitung.
Ein gleichnmissiger Bewegungsablauf .
beim fihren des Werkstdckes verlin-
dert Unebenheiten in der gehobelten
Fliche. )




PRECAUTIONS DE SECURITE ZU YHRER SICHPRHEIT

Régler ls hauteur du protecteur Die Schutzleiste einige Millimeter,
de telle fagon que le bois 3 dé- Uber das Werkstiick stellen, so
gauchir passe librement sous la dass dieses darunter frei passie-

planchette (jeu entre bois et

planchette environ 5 ma) ren kann.

_.-—;’;j%—% : —
Fig.(1) | Fig.(2) -

Présenter le bois 3 dégauchir Die Hohlseite des Werkstdckes
face creuse contre la table . auf den Tisch legen (siehe
d*ntrée fig. Q) Bila 1).
i iquer de la main gauche le Mit der linken Hand ca. 10 cm
buis vers la table, 2 10 ca du vor .der Schutzleiste das Holz auf
:;;’:egtgziepﬁsngsiei’::ri:re dem Tisch halten und di..eses.mit .
vers l'a'\'/ant.‘ der rechten Hand von hinten nach .
Ods que le bois repose sur la vorn fuahren.
table de sortie, déplucer votre Sobald das Holz auf dem Abnahme-
®3in gauche el plaquer le bois 2 tisch aufliegt die linke Hand
-d¢gauchir sur la table de sortie versetzen und das Werkstiick auf den
I’ig._ - L. Abnahmetisch pressen (siehe Bild 2).
ATTENTION :. ACHTUNG 1!
tenir les doigts de 1s main qau- Nie mit den Fingern uber die
che replids, comme indigué sur le Kanten des Herkstickes greifen. Die
croquis ci-dessous. Hande immer auf dem Werkstiick halten
Ne jamais mettre les doigts sur les (siehe Bild 3+4).
tords de 1a pitce que 1'on dégauchit. Kurze Werkstdcke immer mit einem
Les doiqts doivent se trouver sur 1a geeigneten Zufihrholz Gber die .
partie supérieure du bois Fig.(3et(®d) Messer fihren (siehe Bild S).
Pour de petites pidces, utiliser un Das Werkstiick nie auf dem Tisch -
poussoir P voir fig. @pour pousser zurdckziehen sondern dber die Schutz-
la ~ikce. leiste wieder zurdGch auf den Auf-
8 venez jamais en arritre avec le gabetisch legen.
bors. Pour faire une 2e passe, soule- g
ver le bois et passer par.dessus la -
planchette du protecteur.
Un ressort lui permet de revenir en -~
contact avec la table, h

-~
M -
°

Fig.(3) fig.(4) Fig.(5)




A T . SOOI

LE GUIDE. DEGAUCHISSEUSE DER E:ﬁGEANSCHmG

fig. 1’ . fig. 2~

. Figure 1 ' ' -
’ Bild 1
A Schraube fdr Anschlag 45° ]
A Vis de butée 45° . ° B Hebel zum fixieren des einge- R
B Levier de blocage en inclinaison stellten Winkels

€ Vis de butée 90° Schraube flr Anschlag 90°

(2]

g Ind;x indiquant leo degrés internédisires D Zeiger fdr die Winkelskala
bevicr de blo{cage en déplacement . E Hebel zum fixieren beim
latéral R .

.- - . . . seitliciien verschieben

Les deux leviers sont ‘indexables y . .

voir figQ® - . Die beiden Fixierhebel sind in

’ T sich selbst verstellbar (siche

Biid '2).

A B "L E
; ’ : Damit der AnschlagWwinkel stimmt,

das Anschlagprofil (F) fest gegen ..
den Abnahmetisch drilicken.

Pour que les butées solent préeises,
bien appuyer la régle suivant [

sur lu table de sortie. Um der I\nschlaguichl zu vc;stgllen -
d Ans il tsprechend -
Pour changer 1'angle d'inclinaison, d:j I‘:bchlagptof; entsp

“tirer, le guide suivant les flaches X

sur fig. A et g A + B neigen o .
A position 90° A= position 90‘

) B = position 4S5

B ocousition 45° er Tische zu
Pour permettre le pivotement Um das Schwenken 4

de la table, mettez le guide ermdglichen muss der Fﬁgear.\schlag

4 45° puis repousser le quide nach 18sen des Hebels E (Bild 1)

vers l'arridre puis pivoter la ganz zuridckgezogen werden und das

régle dans la position C. La Anschlagprofil in Position C .
tal:le porrr:lgtvoter librement gebracht werden. Von der position

raﬂr‘%’é;au‘éhlr gsg'chant::. plucer 45° ausgehend die tische kdénnen dann

la planchette du protecleur de fagon geschwenkt werden in Ric}"ttung D.

3 cc qu'il reste 5 mm entre le bois

im spitzi : ‘n, MUSS
et la planchette. Um im spitzen Winkel zu fdgen

diec Schutzleiste.so verstellt werden,
Puis procéder zuivant € en appliquant dass zwischen der Schutzleiste und
bien le boiy cunlrc le guide ct la dem Holz ¢a. S mn Raum freibleit.
table de sortic §2- ’
Danach getgdss Abb. E verfahren.
Dabei coll das Holz immer gegen den .
B Anschlag und.den Tisch gedrickt . @

blaiben.



AAVUITOILING ULD T TROLED DLUHRU

fig., 1

Pour raboter, i1 faut faire pivoter
les deuxetables dégauchisseuses fig, 1
Pour ce faire, procéder coase suit :
- Débloquer "les deux leviers A, se
trouvant du cOté opposé’aux boutons
de réglage et faire pivoter 1'ensemble
ce blocage 8

- Repousser le guide de dégauchisseuse
et faire pivoter sa rigle (voir page
précédente) - .

- Pivater les deux tables

- Relever le carter de protection D
{voir fig. 2 ) en le faisant pivoter
sutour de son axe.

Votre machine est en positfon rabotegse.

Pour revenir A 1a position dégauchisscuse,
procéder dans le sens inverse en prenant
soin de relever les lanquettes de cécy-
rité € (voir fig.(D suivant la flache.

Ces languettes empéichent la table de se
refermer occidentellerent.

Remarque :

Aprés de nombreuses @anceuvres, vous
pouvez constater que la table n'est plus
parfaitement paralldle 2 l'gxe dégou,
Cecd est d6 3 1'usuce normale .

Un rattrapage de jeux est prév ¢

Coté blocage, débloquer les 2 contre-&crous
es vis C (fig. 1) vous pouvez, en dévis-
sent les vis C faire resonter ls table
jusqu'd ce qu'elle soil parallile 2
L'arbre. Bicn vérifier que les 2 vis soient
tn contact avec la table puis rebloquer
les contre-éerous.,

MAokAILaYGN UK ABRICHIUTISOCLREG

fig. 2

Firs Dickenhobeln mdssen die bei-
den Abrichttische hochgeschwenkt
werden (siehe Bild 1). Es wird
folgendermassen vorgegangen :

- Die beiden Hebel (A), welche
den Drehgriffen zur Tischver-
stellung gegenidberligen, l&sen
und das ganze.Figierteil”umkappen.
- Den Flgeanschlag-seitlich
zurdckschieben und umklappen
(siehe vorhergehendes Kapital :
der Fdgeanschlag).

- Die zwei Tische hochschwenken.
- Die Rdckschwenksicherung D
(Bild 2} durch drehen um die
eigene Achse in Position bringen.

Die Maschine ist jetzt bereit zunm
Dickenhobeln.

Um wieder in die Abrichtposition
zu gelangen den Vorgang in umge~
kehrter Reihenfolge wiederholen
wobei es wichtig ist die
Rickschwenksicherungen E (Bild 2)
in Pfeilrichtung zu l&sen.

Bemerkungen :

Nach hdufigem auf - und zuklappen
der Tische werden Sie feststellen,
dass die Tische nicht mehr 100 pro-
zeatig zur Messerwelle stehen. Dies
ist normal und kann leicht wieder
korrigiert werden : Bei der Tisch-
arretierung (Bild 1) die 2 Gegen-
Muttern C l8sen. Durch drehen der
Schrauben C ‘kann jetzt der Tisch
wieder parallél zur’ Achse ‘eingestéllt
werden. Genau kontrollieren, dass
der Tisch auf beiden Schrauben auf-
liegt. Danach die Gegen-Muttern
wieder anziehen.




RABOTAGE

DICKENHOBELN

~
«

DVolant.de réglage de la hauteur

de table rabotcuse .

1 tour de volant = 2,5 am d'épaisseur
Dlevier de blocage de hauteur

Dlevier d*embrayage :
position basse, embrayer
position haute débrayer
(pour le manceuvrer, le pousser
vers la tabie raboteuse)
)Capot de protecticn |
)Buse d'aspiration 3 monter sur
le capot de protection que si
vous disposez d'un.aspirateur de
copeaux.,

alage de la table raboteuse

A Handrad zur HSheneinstellung des
Dickenhobeltisches:
1 Drehung = ca. 2,5 mm.

B Arretierung des Handrades fir die
HShenverstellung.

C Kupplurigshebel f£Gr den automa-, <™
tischen Vorschub :
Stellung unten = Vorschub zuger .

. schaltet
Stellung oben = Vorschub aus-
geschaltet

.D Schutzhaube

E Absaughaube. Diese ist zu
entfernen wenn nicht mit einer
Absauganlage gearbeitet wird.

Einstellen des Dickenhobeléisches

Débloquer le levier G, embrayer
1tavance grice au levier C

Poser 13 planche avee la face
dégauchie sur la table raboteuse.
Crace au volant A monter 1a table
raboteuse jusqu'l ce que 1a planche
touche le rouleau entrafncur. Retirer
la planche, régler 1'épaisseur désirée
{pour une premidre passe, limiter
1'épaisseur de copeaux 3 2 mm)

:tention :

engager la planche de telle fogon

que le cOté le plus épals soit 2
1tavant,

Pour la finition, veillez au sens du fil
du bois (voir dégauchisacuse)

LSsen der Arretierung B_;.-den auto-
matischen Vorschub zuschalten mit
dem Kupplungshebel C (nach.unten).
Das Werkstick mit der abgerichteten
Seite auf den Dickenhobeltisch
legen und mit dem Handrad A den-
‘selben so'weit nach oben drehen
bis das Werkstilck die Vorschubwelle
berdhrt. Das Werkstick zurdckziehen
und die gewlnschte Spanabnahme
einstellen (fdr einen ersten Durch-
lauf nicht mehr als 2mm).

ACHTUNG !1¢

Das Werkstdck so einlegen, dass
der dickere Teil vorne ist. Ist
die Parallelitdt einmal erreicht
aollte auf die Faserrichtung
(nicht gegen die Fasern hobeln)
geachtet werden.




Liniteur de passe : empéche
introduire des bois trop
ais.

.

Cames antiiretour : bloquent
bpis en cas de rejet de celui-
par l'arbre‘ dégau.

loulesu entrafneur cannelé
:ntrée. ’

‘rbre dégau 3 fers TERSA.

lauléau.entrainéut lisse de
tiel

Jés que la planche est sous le.
ileau C, elle est automatique-
it entrainée. Les deux rouleaux
:it £, montés sur ressort (3 ten-
n réglsble) pressent la planche
* 1a table et provoquent son
1lacement, -

orsqu'une planche longue cu

itde n'est maintenue que par

les © rouleaux C ou €, le ressort

T¢  ndant cide légirement.

planche se souldve légerement

's 1'arbre, ce qui provoque le

:lon” en bout de pidce.

our l'éviter, soutenir la

nche avec la main ou une cervante

r fig. 2.

our des travaux précis, raboter
planches un peu plus longues

les couper 3 la longueur définitive
¢s rabotage. Le "talon™ sera ainsi
primé,

a réglette donne spproximativement
paisseur de la plache. Pour des
vaux de séries, passer successivement
tes les planches A la méme épaisseur,
s rien‘changer au réglage ; puis re-
mencer le cycle jusqu'i obtenir 1%~
sseur du bois désiré.

Bild 1

A Durchlassbeschrinkung, verhindert
dass zu dicke Werksticke eingefidhrt
werden.

B Rdckschlagsicherung, verhindert,
dass Werkstick durch die Messer
zurdchgeworfen wird.

C Gezahnte Vorchubwelle (vor der

. Messerwelle)

D HMesserwelle mit 3 Messern TERSA

E Glatte Vorschubwelle (nach der
Messerwelle).

Sobalt das Werkstick unter die

Welle C kommt, wird es automatisch

weitergefihrt. Die beiden Wellen C

und E, walche gefedert (einstellbar)

sind pressen das Werkstiick auf den

Tisch und bewirken den Vorschub.

Solange ein Werkstdck nur von einer

der beiden Vorschubwellen.gehaiten

wird, kann das Gewicht des Werk-
stickes die Federung leicht zurick-
dricken, was. dann zu.einen kleinen

Absatz _am Anfang oder Ende des

Werkstdckes fthrt. Um dies weit-

gehend zu verhindern muss “das

Werkstick von Hand oder von_einem

Rollenbock gestitzt werden (siehe

Bild 2). .

Sollen sehr prizise Werkstidcke

erreicht werden, ist es ratsam

dieselben ein wenig linger als
ndtig vorzuberciten und dann

auf die genaue Linge zu kdrzen,

d.h. man sigt nach dem Hobeln

das Teil welches den Absatz hat

ab.

Der Massstab seitlich der

Oickenhobel~-Einlass&éffnung gibt

in etwa die Brettstdrke an. Fdr

Serienarbeiten ist es ratsam alle

Werkstdcke auf die gleiche Dicke

zu bringen und diese dann hinter-

einander durchzulassen, ohne die

Einstellung zu verdnden; erst

dann wird der Tisch verstellt und

der ganze Vorgang beginnt von neuen,
bis die gewinschte Stdrke erreicht
ist,

fig. 2




In cas de trop grande passe, on
seut caler le moteur, procéder
slors comme suit :

- Débrayer l'avance,

- Couper le moteur,

- Abaisser la table rabot,

- Réduire la passe ct recomrencer
:n rattrapant peu & peu 1'épaisseur
nlevée,

leiller & aveir toujours une table

fe rabotage propre. . .

our réduire les frottements, en-
luire la table avec la graisse WAXILIT
jui peur étre livrée sous ls référence

54.017.714

‘els est particulidrement utile lorsqu'on
+ & travailler des bois résineux oy humides.

"ENTRETIEN

aintenir constamment ls machine propre,

n aspirateur de copeaux est un complé-
er ‘ndispensable.

e. ser les tables régulidrement et les
nduire avec la graisse WAXILIT, surtout
i la machine doit rester su repos durant
velque temps. Sinon, les tables fonte
isquent- de rouiller.

érifier régulitrement la qualité de coupe
es fers TERSA, Si la finition de la
urface diminue ou si le moteur comaence
peiner, ‘retourner ou changer les fers.
Avoir toujours. en résérve un jeu de 3 fers
ERSA de rechange.

Pour raboter ‘des chants de panneaux ou
lanches encollées avec du stratifié,
tiliser les fers carbure de 60 s
3.064.025, ..

5i on usine des pilces étroites, ne pas
tiliser toujours la méme partie des fers,
fplacer le guide dégau ou engager alter-
stivement la planche 3 gauche et 2 droite
1 rabotage,

siler de temps en temps les parties méca-
ques avec de l'huile moteur

le fot

la commande des pignons coniques
(hauteur raboteuse)

13 chatne d'avance

1 iitges des rouleaux d'avance dans les
Pa..ers

les charni2res de table ete...

*s roulements de 1'arbre TERSA sont.

raissés A vie, .

stdck blockiert, ist wie folgt

vorzugchen :

- den automatischen Vorschub aus-
kuppeln (siehe unter "Dickenho-
beln"}. ’

- Maschine ausschalten

- Dickenhobeltisch absenken, d.h.
die Spanabnahme verringern.

- Vorschub wieder einkuppeln und
wie gewohnt weiterarbeiten.

Es ist sehr wichtig, dass der

Dickenhobeltisch, und natdrlich

auch die Abrichttische immer

sauber sind. Um qie Reibung zu
verringern empfiehlt.es sich den

Tisch mit einen Gleitmittel

(WAXILIT) einzufetten, welches

unter der Referenz : 54.017.714

bezogen werden kann. Dies ist

vor allem nitzlich wenn es sich
um feuchtes oder harziges Holz

handelt.
WARTUNG

Die Maschine soll immer sauber .
gehalten werden. Eine Spineab-
sauganlage ist hier von grossem
Nutzen.

Die Tische sollten regelmissig
gereinigt und mit WAXILIT einge-
fettet werden, vor allem wenn die
aschine langere Zeit nicht ge-
braucht wird. Da die Tische aus
Gusseisen sind verhindert dies
dass sie rosten.

Kontrollieren sie regelmissig den
Zustand der TERSA-Messer. Wenn
die gehobelte Fliche nicht mehr
sauber ist oder sie merken, dass
der Motor nicht mehr gut zieht,
sind die Messer zu wenden, resp.
zZu wechseln.

Es ist ratsam immer ein Set
Ersatzmesser zu besitzen.

Um verleimte Platten usw. seit-
lich zu hobeln bedienen sie sich
der 6 cm Hartmetallmesser

(Art. Nr.53.044.025).

HWenn viele Werkstiicke zu'fdgen
sind, ist es von Vorteil, wenn
sie den Figeanschlag von zeit

zu Zeit etwas verschieben.
Oadurch werden die Hobelmesser -
Gber den ganzen Verstellbereich
gleichmdssig abgenutzt. -

Mechanische Teile sollten von

Zeit zu Zeit gedlt werden. Dazu

verwende man normale Motorendl.

Zu Slen sind :

- Zahnung am Zentralzylinder .
(Dickenhobeltisch)

- Kette vom Vorschub

- Lager der Vorschubwellen

- Schwenkeinheit der Abricht-
tische usw. .

MAINTENANCE
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una ilhre moglichen uUrsachen

» L'arbre machine ne tourne pas ¢
Vérifier le circuit €lectrique
Vérifier la courroie d'entrafnesent,

L'avance ne marcha pas
Est-elle embrayéde 7
Vérifier la courrois d'entratnesent,

L'avence est irréqulidre,
L'épaisseur de passe est trop grande
Vérifier ltusure de la courroie
Vérifier 1a propreté de la table

et des rouleaux entralneurs
Craisser la table au WAXILIT,

La table raboteuse est dure 3 aanoeuvrer
~ Débloquer le levier de blocage ’
- Vérifier la propreté de la coloane

et des pignons de commande,

Une planche dégauchie n'est pas plane

- Vérifier le réglage de la table de
sortie -

- Vérifier le parallélisme des 2 tables
et "~ l'arbre (réglage voir paragraphe
ta 3 dégau) .

-2 planche bute contre la tahle de
sortie © L s
--Abaisser.lg;table de sortie
lauvais état. de surface

» Vérifier 1'4tat des fers

* Réduire 1%épaisseur de passe

» Vérifier le sens du il du bois
vair chapitre dégau)

écrachement "en fin de rabotage
talon) .

Le bois était-il correctesent
égauchi ? -

Guidez-vous le bois lors de la
ortie ?

1 léger talon est difficile 3 &voiter,
1 pongage peut le suppriser, Il est
référable de travailler des pitces
lus longues que la cote prévue et

: les ramener i la cote prévue
ir2s les avoir rabotées,

¢

Maschine l4uft schwer oder gar
nicht an :

Relais im Schutzschalter kann
defekt sein. Stecker ist falach
angeschlossen und der Motor liuft
somit nur auf einer oder zwei
Phasen. Steckdose ist nicht rich-
tig verkabelt, d.h., die Maschine
wird nur auf zwei Phasen versorgt.
Bei all diesen Symtomen muss ein
Elektriker konsultiert werden.

Der Vorschub funktioniert nicht :
Kontrolle ob ‘der Vorschub nicht
ausgekoppelt ist. Antriebsriemen
kontrollieren.

Der Vorschub ist ungleichmissig :
Zu grosse Durchlass-H&le. Kontrolle
der Abnutzung des Antriebsriemens.
Prdfen der Sauberkeit von Tisch und

- Vorschubwalzen. Tisch mit Gleit-

mittel (Waxilit) fetten.

Dickenhobeltisch ist schwer zu
verstellen :

Festsellhebel l8sen. Sauberkeit
des Zentralzylinders und der
Antriebsritzel kontrollieren.

Ein gehobeltes Brett ist nicht
ganz eben :

Einstellung des Abgabetisches
nachprifen. Parallelitit der bei-
den Tische und der Messerwelle

prifen (siehe unter “"Abrichttisch”).

-Dass Brett st&sst-am Abgabetisch an

Abgabetisch tieferstellen.

Schlecht gehobelte Oberfliche :
Zustand der Hobelmesser kontrol-
lieren. Abnahmehdhe reduzieren.
Prifen des richtigen Faserverlau-
fes des Holzes (siehe Kapitel
“Abrichten").

Abspringen am Ende des Dicken-
hobelns(kleiner Absatz) :
- War das Holz sauber Abgerichtet
-~ Haben sie das Werkstick wiahrend
der Abgabe gefihrt ?
Ein kleiner Absatz wird sich kaum
vermeiden 'lassen. Er kann entweder
leicht nachgeschliffen werden oder
man kann das Werkstickleicht l&nger
als bendtigt bearbeiten und danach
auf die richtige Lghbe zugeschnei-
den.

~



es_accessoires adaptables

fig. 1

SPIRATEUR DE COPEAUX

Y

spirateur de copeaux INCA
+, 348.030 est parfaitement
>té & la Concorde.

0.

JRTAISEUSE

nortaiseuse INCA

+175.10 peut.se moater

3 probléme sur la Concorde.

iter d'abord les 8 vis A

3 fixer le pied de soutien

: la vis 8, Régler la lon-

it de ce pied gréce A la vis

le telle fagon que la table
:aiseuse soit parfaitement

111¢le aux tables dégau. -

it faire, mettez la table

u  entrée au méme niveau

la table de sortie.

‘et 2 bois dégauchis sur les

: tables et mesurer la dis-

e entre ces bois et ls tsble
aiseuse, voir fig., 2 (distence D)
mandrin capacité 2,5/16
348.170.04 se monte sur l'arbre
u aprés avoir démonté la plaque €
ati avec son protecteur en plas-
e (6 vis F) .

ner un coup de maillet (ou de mar-
par l'intermédiaire d'une planche
) sur la machine pour qu'il sait
ectement bloqué..Voir fig. 3

re en place ensuite le mandrin,
en position ouverte, la vis G
rant le blocage du mandrin,

ttre en place la plaqus E.

slter la notice spéciale livcée
la morteiseuse,

fig. 2
AGSAUGANLAGE

.
Die Absanganlage INCA
réf 348.030 ist du
CONCORDE voll angepasst.

- LANGLOCHBOHRAPPARAT

Der INCA Langlochbchrapparate,
Best. Nr. 348.175.10 kann pro-
blemlos nachtridglich an der
Hobelmaschine INCA Concorde
montiert werden.

Vorgehen :

Bringen Sie zuerst die 8 Schrau-
ben A an. Dann fixieren Sie
provisorisch den Abstitzfuss

mit Hilfe der Schraube B. Reglen
Sie die HShe dieses Fusses mit

der Schraube C und zwar so, dass
der Tisch des Langlochbohrapparates
genau paralell mit denen der Hobel-
maschine zu liegen kommt. Dazu
missen die Tische der Hobelmaschine
auf genau gleichem Niveau liegen,
d.h. der Aufnahmetisch muss auf die
HShe des Abnahmetisches geschraubt
werden. Zur kontrolle legen sie
zwei abgerichtete Holzstilicke auf je
einen Hobeltisch (Figqur 2} und
messe dann die Distanz D, die beid-
seitig genau gleich secin muss.
Stimmen alle Masse Uberein kénnen
alle Schrauben fest angezogen

werden. e
Das Bohrfutter, Best. Nr. 348.170.04

(2,5 - 16 mn Spanaweite), wird auf
dem Wellenende der Messcrwelle
angebracht. Dazu entfernen Siec

zuerst die Gehiusehilfe E mitsamt
dem Kunststoffschutz (6 Schrauben

F 1l&sen). Stilpen Sie das Bohrfutter
tUber das Wellenende. Um sicher zu
sein, dass es satt sitzt geben Sie
ein bis zwei leichte Schl&ge mit
einem Kunststoff -~ oder Gummihammer
(Bild 3). Nun sichern Sie das Bohr-
futter mit der Schraube G, die stirn-
seitig in das Wellcnende gedreht wird.
Dazu das Bohrfutter ganz Sffnen.

Hun montieren Siec die Gehdusehdlfte
wieder.

fig, 3
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Lenzburg ZU%

Ausfahrt
Hunzenschwil

Hunzenschwil \/ Lenzburg

DOBELI HOLZ

\nca-Maschinen

Schafisheim
Sigismihle 4, 5703 Seon
N Telefon 062 769 70 35
Telefax 062 769 70 40

www.doebeli.ch, inca@doebeli.ch






